复卷机压纸辊包胶技术要求
    濮阳龙丰纸业有限公司使用了两台阔特若生产的双底辊复卷机，设计车速2600m/min，工作车速2500m/min，每台复卷机前后2根底辊，4根压纸辊，包胶具体要求如下：
1． 基本参数
     压纸辊辊面宽度1850mm，如果辊壳外径有差异，保证包胶以后辊径为252mm。
二、基本参数
1、压纸辊包胶材料为耐磨耐高温材料。
2、包胶完成后辊径252mm，实际包胶完后宽度1840mm（居中包胶），辊壳外径222mm，辊面硬度40±4P&J。
3、包胶完成以后辊面车沟纹，沟纹为两头右旋沟纹，相错180度，沟纹宽2mm，沟纹深3mm，螺距14mm。
4、动平衡车速2600米，动平衡等级G1.0。
5、研磨后胶面跳动≤0.05mm，圆柱度≤0.1mm，锥度≤0.08mm，粗糙度1.6μm。
    6、如果轴头磨损需要更换轴头，更换轴头采用45#钢调质处理，配套22212EK轴承，带轴承拆卸用加油孔，轴头加工尺寸参照附件图纸，具体以实际测量为准。
7、轴头更换需要甲方确认。
8、年包胶数量约16根，以实际发生数量为准。
三、性能担保
1、辊子运行过程中无振动，局部胶层无高温，无脱胶情况。
2、其它应该达到技术要求和性能标准。
四、其它
1、报价分为包胶和轴头更换单价，总价以单价乘以数量为准。
2、质保期为安装后12个月或到货后18个月，先到为准。质保期内出现由卖方原因导致质量问题，卖方将免费运输、维修，达到合同约定的要求。
3、提供出厂维修和检测纸质版报告，随辊子一起运回。
4、包胶过程中如遇到辊壳外径不足，需要保证包胶外径。
  5、其它未尽事宜，双方友好协商解决。
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