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[bookmark: OLE_LINK1]圆网浓缩机技术要求
一、圆网浓缩机基本数据
1. 主体设备主要基本参数要求
1.1过滤面积：20㎡
1.2圆网转速：1.2-12r/min
2. 工艺基本参数要求
2.1进水浓度：0.3%-0.8%
2.2出水浓度：≤0.1%
2.3出浆浓度：≥5%
2.4滤水能力：3500-4000T/d
3.改造示意图(此图仅供参考，具体数据中标方需要现场进行测绘为准)
[image: 1500x3200 绕片片网笼 -113620 Model (1)xxx]
[image: lQLPJwAPT1UUZgfNArfNBFewJgpcCIPG7gYG20Rn3bSZAA_1111_695]



4.改造效果图
[image: lQDPKGluYb9YlgvNCWDNBDiwcVc1A5bbEXUGkw3u8kV_AA_1080_2400][image: lQDPJwdL80sETMvNCWDNBDiw0fcnGDQ6pSgGkw4kUPGPAA_1080_2400]
二、主体设备及配套设备基本要求
1． 不锈钢串片网笼规格。Φ2000*3331x3900mm，具体制作尺寸以现场测绘图纸为准。
2． 网笼型号。2000*3331㎜.材质不锈钢316，过滤面积20㎡。
3． 轴管材料技术要求。Φ299mm*22mm，Q345B厚无缝钢管，轴头45#优质结构钢做调质处理，HBS≥230。无缝钢管表面采用阶梯形式过渡配合.包覆2mm厚316不锈钢管。
4． 不锈钢圆棒。75根Φ12㎜*3331㎜，75根圆棒外轮辐均分，材质不锈钢316。
5． 绕带。1.5㎜*12.5㎜，316材质，间距≤10㎜，网面滚花具有绕带光滑无毛刺，倒角为0.8㎜-1㎜。
6． 不锈钢中轮辐和边轮辐共计18片，每个轮辐六道筋由57mm*3㎜SS304材料压制而成，焊缝无夹渣起泡等缺陷，并且做抛光处理。
7． 校静平衡要求不平衡量在辊面上不大于自重的0.05％，网面直线度≤0.05mm、径向跳动≤0.05mm、圆柱度≤0.05mm。
8． 轴承、防水轴承壳及底座按照现有制作，做静平衡(轴承选用SKF\FAG\NSK)。
9． 伏辊。直径520mm、长度3331mm、包胶材料为耐高温橡胶、含轴承座
10． 伏辊附件。配套压架、刮刀装置、气动加压装置、刮刀支架型钢焊接、刮刀板为硬聚乙烯板（厚度10㎜）。
11． 网笼所有焊接要求无毛刺高抛光处理。
12． 网笼所有轮辐抛光处理。
13． 配套60目316L不锈钢网。
14． 工艺要求：整体轮辐与轴管为阶梯式过渡配合。
15． 轴头裸露部分与轮辐间隔部分包裹SUS304不锈钢管氩弧焊接，防止轴头和轴管进水。
16． 轴承和轴承座安装好后跳动检查，网面直线度≤0.05mm、径向跳动≤0.05mm、圆柱度≤0.05mm、两端轮辐跳动公差≤0.05mm，两端轴承台处同轴度≤0.05mm。
17． 小圆网壳体材质要求：SUS304
18． 具体尺寸中标方需要根据现场实际设计为准。
19． 网笼两侧不锈钢SUS304挡板改造为分体式，便于拆卸。
附图：
[image: 微信截图_20240830095805]
20.设备驱动装置，配套变速设备，（如果使用减速机建议国产减速机国内一线品牌国茂、东力、NGC、），驱动电机，380V△/690VY,变频电机，防护等级IP55,节能等级一级，（上电、湘电、佳木斯、卧龙）。
3、 性能担保
1.机械性能担保
1.1供方担保所提供设备是全新的、完整的、采用最新设计和合适的材料制造的、具有技术上的先进性、符合规定的质量、规格、性能方面的要求。
1.2担保设备正常安全运行，机械运行正常。
1.3在质量保证期内由于设备和备品、备件质量问题，供方预以免费维修和更换，对于买方因操作不当或者没有按操作规程操作造成的设备损坏及设备不及时维修、保管不当、维修不当而造成的设备损坏，卖方将积极予以配合维修，并保证以优惠提供备品备件。
2.质量保证期：
质量保证期为合同货物最终验收后12个月或由于买方原因不能验收，最后一批货物交货后18个月,以先到者为准。保质期后因设备本身设计缺陷造成各种故障应由卖方免费技术服务或维修或更换。更换后的部件质保期从更换日算起12个月。
[bookmark: OLE_LINK2]3.指标担保：
满足工艺技术参数要求。
4、 其它
1． 供货范围配置不得低于基本配置要求。
2． 买方无法提供原圆网浓缩机CAD图纸，需卖方进行现场测绘、数据收集，卖方要根据现场测绘、检测、数据等进行设计，设计必须满足产能、安装位置、能耗、消耗等主要指标。
3． 卖方提供详细设计图纸三套（含电子版）和方案，内容不仅限于总图，基础图，流程图、控制逻辑图、水平衡图等、主体设备结构、设备布置图、辅材清单设计、设备说明书（手册）等，并且文档资料为中文或中英对照版本。
4． 设备运抵现场以设备合同等有效法律文件及时进行设备的初步验收；设备性能的验收应在每套设备运行正常后连续72小时进行，具体试验时间有双方协商。整个验收程序必须有双方人员在场；验收费用包含在设备总价之内；验收合格应签写验收报告。性能测试在不影响生产经营的条件下进行，如在3次性能测试后，卖方无法满足性能担保条件或性能指标与担保值仍有重大偏离目标，扣除设备合同金额的10%，卖方应就进一步修缮计划提出实施方案以获买方同意，如双方无法达成一致，买方有权解除合同，届时卖方应退回该设备合同从买方已收到的款项。
5． 买方根据卖方设计提供安装支架辅材、水电气、接口信号等基础物质和人员配合。
6． 设备安装位置由买方进行指定。
7． 卖方负责装配、安装、调试，买方配合。
8． 辅助设备安装时间＜2天，主体设备安装时间＜8小时，调试时间＜2小时,开机技术支持≥2天。
9． 质保期内出现由卖方原因导致质量问题，卖方将免费运输或维修，达到合同约定的要求。
10． [bookmark: _GoBack]培训为现场培训方式，对所有各班进行培训，操作和维护人员能够熟练操作和维护。
五、供货周期≤60自然天。
以上图片尺寸仅供参考，具体数据中标方需要现场进行测绘为准。
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