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[bookmark: _Toc495991050]1、设备技术要求
SNT300-GW型抽取式气体检测仪
检测气体：可燃气体、一氧化碳、氧气、硫化氢
检测范围：可燃：0-100%LEL 
一氧化碳：0-1000ppm 
氧气：0-30%VOL 
硫化氢：0-100ppm 
示值误差：±5%F.S
防爆方式：整机隔爆型
输出信号：RS-485，可通过转接卡连接至DCS显示。
数据存储：内置存储，至少能存储6个月历史数据。
检测方式：泵吸式（可自动循环采集 4 回路的气体浓度信息（每回路 4 种气体)）
预处理系统：带有除水、除油、干燥过滤、自动排水、排气功能
机柜安装方式： 壁挂式 
工作温度：-20℃~+500℃ 
工作湿度：0-10%RH，冷凝环境下均可 
供电电源：系统外接 AC 220V 
工作压力：80-120Kpa（可选配减压阀） 
气体采样流量： 
配流量计，1 L/min，可自由调节
报警仪生产厂家必须具备报警器生产、设计和售后的专业资质证书，主要包含：1、环境管理体系认证，2、质量管理体系认证，3、职业健康安全认证，4、售后服务认证等必备的资质。
业绩要求：提供国内垃圾焚烧电厂项目抽取式气体检测设备安装调试业绩。
防爆配电箱改造：为保证安全生产和便于生产管理， 将原5台普通配电箱改造为防爆配电箱，并接线调试正常。
2、布线要求
1. 采用分布式结构减少布线距离
1. 所选用的电缆必须满足抗干扰能力强、防硬伤、耐腐蚀、耐高温、耐潮湿等恶劣环境工作条件
1. 布线时尽量避开强电、强干扰源
3、电源与接地
投标方应将总电源合理地分配到所提供的每一个需要电源的设备，并配置相应的回路保护设备。任何一路电源的故障均不导致系统的任一部分失电。任一路电源故障都报警，并自动切换到另一路工作。 
监控系统机柜内的馈电应可靠配置，并有电
[bookmark: _Hlk143185567]包含2组楼梯、2个渗滤液收集平台以及走道构成，可通过过渡间到达沟道间内部。现在采用循环抽取式气体检测仪利用吸气泵通过取压管路将沟道间内的气体抽取至分析仪进行浓度分析，根据沟道间的长度取点，分别在门口入口处、楼梯-6米处、沟道源分配图。
4、现场布置要求
沟道间内布置4个抽取点，每个点都可以分析甲烷、硫化氢、CO、氧气，每个取样点的气体均需要分析4种气体成分，信号类型为485信号，信号传输到主控室DCS系统。
[bookmark: _Toc15686][bookmark: _Toc16233][bookmark: _Toc13164][bookmark: _Toc101951181]供货设备清单
供货清单（包括但不限于，投标方填写）
投标方应根据技术要求在投标时提供一份详细的供货清单、进口设备/材料清单等。供货清单对气体检测仪系统中的设备数量暂定一个基准数量，投标方对每一个设备及附件的报单价（施工、服务费含在设备单价中），招标基准数量有变动时，变动数量按照相关设备单价调整合同价格。电缆及安装材料为包死价，施工工程中无论数量增减均不再进行价格调整。该清单所列设备及数量是最基本配置，投标方对系统的完整性、可靠性负全责。
	序号
	设备(部件)名称
	单位
	暂定数量
	生产厂家
	备注

	一
	探测器及配套设备

	1
	多点循环抽取型气体探测器
	台
	1
	山东斯诺、深圳索福达、德尔姆
	监测4个取样点（每组同时监测甲烷、硫化氢、一氧化碳和氧气，共计16个参数）。

	2
	DCS组态
	次
	1
	
	DCS通讯硬件甲方提供

	3
	防爆配电箱
	台
	5
	
	按照甲方图纸要求

	4
	辅材
	批
	1
	
	

	5
	施工调试
	项
	1
	
	

	二
	电缆及耗材

	1
	回路信号线
	批
	1
	
	满足实际需求

	2
	控制线缆
	批
	1
	
	满足实际需求

	3
	电缆管
	批
	1
	
	满足实际需求

	4
	金属软管
	批
	1
	
	满足实际需求

	5
	角钢、槽钢
	吨
	
	
	满足实际需求

	6
	接地电缆
	批
	1
	
	满足实际需求

	7
	接线盒
	批
	1
	
	满足实际需求

	8
	明装盒
	批
	1
	
	满足实际需求


2.2提供备品备件（包含但不限于）
	序号
	名称
	型号及规格
	制造厂家及产地
	单位
	数量
	备注

	1
	滤芯
	
	
	个
	2
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	......
	
	
	
	
	


附表1 供货清单（包含但不限于）
注：1.投标方应明确提出所供设备的品种和数量，技术性能、参数、生产厂家等；
[bookmark: _Toc495991062][bookmark: _Toc11457][bookmark: _Toc25832][bookmark: _Toc13204][bookmark: _Toc24394][bookmark: _Toc101951182]技术服务和培训
技术服务
现场技术服务
1.投标方应派合格的现场服务人员负责安装、调试，使所供设备安全、正常投运。
2．投标方应在设备安装前，派具有丰富经验的工程师到现场进行技术服务，并负责解决合同设备在安装、调试、试运行、质保期中发现的制造质量及性能等有关问题。 现场服务包括设备安装期间的现场服务、整套启动时的调试服务。
3. 投标方派出的技术人员还负责对招标方的人员进行现场培训，教会他们操作及维护设备和系统。
4. 投标方应提供包括服务人员数的现场服务计划表，如果此人员数不能满足工程需要，投标方应追加人员数，发生的费用包含在投标报价内且应由投标方承担，投标方不再因此额外增加费用。招标方有权提出更换不符合要求的投标方现场服务人员，投标方将根据现场需要，重新选派招标方认可的服务人员。
现场服务计划表（投标方填写）
	序号
	技术服务内容
	计划人数
	计划天数
	派出人员构成
	备注

	
	
	
	
	职称
	人数
	

	1
	技术交底
	
	
	
	
	

	2
	设备清点、工地服务
	
	
	
	
	

	3
	安装
	
	
	
	
	

	4
	调试
	
	
	
	
	


5. 投标方自行支付所需交通、生活和其它各项费用。
售后服务
1.投标方自安装调试验收合格之日起对设备质保不少于1年，并对设备实行终生技术指导。如系统在运行中出现一般问题，投标方在接到招标方通知后24小时内到达现场处理并提供24小时的应答服务。运行中如出现严重问题，投标方在接到招标方通知后12小时内到达现场处理。
2.在产品质保期内的设备质量问题由投标方无条件修理或更换；对非投标方责任造成的设备损坏，投标方有优先提供配件和修理的义务；对招标方选购的与本合同设备有关的配套设备，投标方有提供技术配合的义务，并不由此而发生任何费用。
[bookmark: _Toc495991064]培训
培训的费用包含在合同价格中，这些费用包括教员工资、教材、图纸和手册，所有培训均在招标方现场开展。
维护人员培训
投标方应免费对招标方运行、检修等相关人员进行现场培训，教会招标方人员如何运行维护以及如何处理运行中出现的紧急问题。投标方提供培训方案供招标方参考，由招标方确定培训计划、内容、时间、人次、方式等。投标方须在培训开始前十天前提供培训计划、培训教材、课程安排及培训人员简历。培训内容包括但不限于：系统工艺及功能说明；紧急措施；日常检修、管理项目；定期检修、维修作业；安全教育；答疑等。该培训应由投标方1～2名工程技术人员负责和执行培训计划。
现场培训计划表（投标方填写）
	序号
	培训内容
	计划人月数
	职称
	人数
	地点

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	



[bookmark: _Toc402789634][bookmark: _Toc19019][bookmark: _Toc101951183][bookmark: _Toc26570][bookmark: _Toc10832][bookmark: _Toc495991066][bookmark: _Toc495991071]质量保证、性能保证
质量保证
1. 设备产品设计、制造应遵照的国家及行业有关规范和标准，质量保证体系，执行ISO9001质量保证体系。
2. 根据本技术规格书，投标方应采取措施确保设备质量，产品交货前，应对设备进行必要的检查与试验，以保证整个设计和制造符合规程要求。 
3. 投标方应具备有效方法，控制所有外协、外购件的质量和服务，使其符合技术规格书的要求。 
4. 投标方应保证本附件提出的性能要求，如不能达到上述要求，投标方有义务进行改进。如因设备改进延误工程工期，投标方负有完全责任，按合同条款解决。 
5. 在安装和设备保质期间发现部件缺陷、损坏情况时，投标方免费更换。
6. 在设备质量保证期后，投标方仍有义务对设备的完好和正常运行提供技术支持。当设备出现故障时，投标方仍应积极配合招标方解决技术问题及保证及时提供检修零部件。
[bookmark: _Toc25196][bookmark: _Toc21253][bookmark: _Toc495991079][bookmark: _Toc28202]性能保证
1. 质保期内，若设备运行不正常，投标方应免费提供技术服务并更换运行不正常的设备。
2. 设备制造完成后(出厂前)须按标准进行必须的各种试验。
[bookmark: _Toc31263][bookmark: _Toc17628][bookmark: _Toc25700]质量及性能保证期
货物的质量保证期为安装调试验收通过后1年。在此期间由于设备的设计、制造原因发生的质量问题，投标方负有全部责任。

[bookmark: _Toc385354649][bookmark: _Toc402789637][bookmark: _Toc313971038][bookmark: _Toc402789635][bookmark: _Toc26849][bookmark: _Toc395538111][bookmark: _Toc18067][bookmark: _Toc101951184][bookmark: _Toc27455][bookmark: _Toc9200][bookmark: _Toc495991083]安装调试及验收
投标方生产的设备在生产过程中应按有关规定、标准进行检验，其检验过程应有相关记录，设备出厂时应进行工厂试验验收。在试验、检查的过程中，如发现任何不符合相关规范要求的硬件或软件，投标方应及时更换。
[bookmark: _Toc495991084]验收
验收分为设备到现场验收、安装调试验收、性能验收。
设备到现场验收
设备运达现场后，投标方应根据招标方有关规定，通知招标方进行设备到场验收，开箱检验合格后由各方签字确认。
1. 接货检查
1. 货物运到招标方项目现场后，招、投标双方将根据投标方的发货通知单对货物进行接收前的检查工作，记录检查结果并签字。
1. 招标方若发现货物件数与发货通知单不符或其中之一箱件外观破损，有权拒绝接收货物，同时通知投标方进行处理。
1. 投标方在一切检查完毕并做好记录后即可进行卸货工作。
1. 卸货
投标方负责实施合同范围内货物的卸货工作，卸货过程中如发现包装损坏、漏底等引起的设备损坏，应由投标方负责。
1. 保存管理
所有设备到达现场后的保管均由投标方负责。
1. 开箱验收
1. 开箱验收必须在甲乙双方同时在场的情况下进行。开箱验收要有供货清单、装箱单、质量检验证书等相关证明文件。
1. 各方应对货物的规格、数量等进行详细而全面的检查，并出具一份证明货物符合合同规定并经各检验单位签字的验收单。
1. 现场检验时，若发现由于投标方原因(包括运输)导致设备有任何损坏、缺陷、缺失和所供设备不符合合同中规定的质量标准和规范时，应做好记录，并由招、投标双方代表签字，各执一份，作为招标方向投标方提出修理和/或更换和/或索赔的依据。
1. 招标方会对投标方提供的所有设备、零部件、材料等进行入场检验，不合格的设备、零部件、材料应及时清理出场，不允许使用在本项目上。
安装、调试及验收
设备的安装、接线由投标方负责，并对接线的正确性负责；
所有由投标方提供的设备，在调试及试运行期间，由于设备自身原因出现的质量问题，投标方应无条件更换并重新调试合格。
在调试期间，所有设备性能均应达到投标方提供的设计参数、产品规格参数及国家和行业相关规范与标准的要求。
投标方对调试过程中因自身原因造成的任何损失负责，根据合同规定赔偿、免费更换受损设备或零部件等。
性能验收
性能验收试验的目的是为了检验整个安防系统的监控效果及设备的性能是否达到招标方的技术规格书要求。
投标方应提供性能验收方案并经招标方确认，验收费用由投标方负责。如果一次验收达不到合同性能保证的规定，投标方应自费改造后再次进行二次验收。招标方允许投标方再次进行两次共不超过20天的性能验收。如果仍达不到合同性能保证的规定，投标方应继续负责改造直到满足性能保证的要求，并赔偿招标方的损失。
性能验收在满足以下条件后，才可进行。
· 设备和安装、调试投标方无责任性问题
· 培训已经按照计划完成
· 调试报告已完成并签署
· 竣工应提交技术资料已提交完毕
性能验收的合格结果评定标准为本招标范围内所有软件、硬件及其他组件的正常、稳定运行及各项操作指标达到技术规格书的要求并符合消防验收的要求。
[bookmark: _Toc402789638][bookmark: _Toc395538112][bookmark: _Toc6580][bookmark: _Toc19285][bookmark: _Toc495991090][bookmark: _Toc402789639][bookmark: _Toc101951185][bookmark: _Toc13308][bookmark: _Toc5623]交货、安装调试进度及交货地点
[bookmark: _Toc495991091]交货进度
签订合同后25天内完成设备制造，并具备交货条件；签订合同后50天内完成设备安装调试；在合同生效后的10天内，投标方应再次向招标方提供一份详尽的交货工作进度表，该进度表中应有：交货时间、安装和调试的技术服务计划时间表，对招标方人员的培训计划等。交货进度若有改动，需经招标方同意后双方签订书面的合同修改书，按修改后的日期执行，否则按本合同执行。具体供货时间以相关的联络会和招标方要求为准。
投标方需在投标文件中详细填写供货计划表和安装调试计划表，具体如下：
供货进度计划表
	序号
	设备名称
	交货时间
	备注

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	

	…
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	



安装调试进度计划表
	序号
	设备名称
	安装调试计划时间
	备注

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	

	…
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	



[bookmark: _Toc495991092]交货地点
投标方所供设备应按期运送到招标方项目厂址内指定地点。

[bookmark: _Toc395121812][bookmark: _Toc16162][bookmark: _Toc8203][bookmark: _Toc5031][bookmark: _Toc101951186][bookmark: _Toc6877]附件
投标方提出的技术差异表（投标方填写）
投标人要将投标文件和招标文件的差异之处汇集成表。技术部分和商务部分要单独列表。凡与价格相关的任何差异，均应逐一描述，若没有提出则认为没有差异，在技术协议阶段和详细设计阶段应不产生任何价格因素。
差异表
	 序号
	招标文件
	投标文件

	
	  条目
	        简要内容
	  条目
	        简要内容
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