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[bookmark: _Toc4133][bookmark: _Toc12158][bookmark: _Toc30710][bookmark: _Toc1793][bookmark: _Toc14508]总则
1、本技术规格书适用于亳州洁能电力有限公司#2机汽轮机罩壳采购安装事宜。它提出了该设备及其辅助设备和附件的功能设计、结构、性能、安装、调试和试验等方面的技术要求。
2、本技术规范书中提出了最低限度的技术要求，并未规定所有的技术要求和适用的标准，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标方应提供符合本技术规格书和相关工业标准的功能齐全的的优质产品及其相应服务，同时必须满足国家有关安全、环境保护等强制性标准的要求。
3、投标方应为投标产品的生产制造商，必须具有有效的ISO9001系列质量管理体系认证证书。投标方所提供的产品，应是技术和工艺成熟、先进，并经过多年连续运行实践已证明是成熟、安全、可靠的优质产品。
4、投标人不得有侵权、不正当竞争及侵害他人知识产权等行为。投标设备采用的专利涉及到的全部费用均被认为已包含在投标方的设备报价中，投标方应保证招标方不承担有关设备专利的一切责任。
5、投标方如未对本技术规格书提出书面异议，招标方则可认为投标方完全接受和同意本技术规格书的要求。招标方如有本技术规范以外的要求，以书面形式提出，双方确认后作为技术规格书的附件，具有与技术规格书同等的效力。
6、若本技术规格书前后有不一致的地方，以更有利于设备安装运行、工程质量为原则，由招标方确定。
7、 投标方对供货范围内的#2汽轮机罩壳成套系统的设备（含辅助系统与设备、附件等）负有全责，即包括分包（或对外采购）的产品。
投标方对于分包设备和主要外购零部件推荐2至3家产品，招标方有权参加分包、外购设备的招标和技术谈判，投标方选择分包（或对外采购）的产品制造商及产品选型将事先征得招标方的认可。招标方的审查并不代表能减轻投标方对其所应承担的相应责任。
8、投标方应执行本技术规格书中所列要求、标准；本技术规格书中未提及的内容均满足或优于国家标准、电力行业标准和有关国际标准。有矛盾时，应按较高标准执行。
9、合同签订后1个月，投标方将提出合同设备的设计、制造、检验/工厂试验、装配、安装、调试、试运、验收、性能试验、运行和维护等标准清单给招标方确认。
10、在合同签订后，招标方有权因规范、标准、规程发生变化而提出一些补充要求，在设备投料生产前，投标方应在设计上给予修改，具体事宜由招标方、投标方双方协商确定。
11、本工程采用KKS编码，执行标准为《电厂标识系统编码标准》(GB/T50549-2010)。现场投标方提供设备需有明显的KKS编码标识。KKS的标识原则、方法和内容在设计联络会时确定。投标方中标后提供的技术资料(包括图纸)和设备标识必须有KKS编码及中文描述。
12、投标方应按照本技术规格书的要求，负责其供货范围内全部设备的设计、制造、设备配套、油漆、包装、运输至现场交货和设备安装、调试、试验及有关的技术服务。
13、本技术规格书经招标方、投标方确认后作为订货合同的技术附件，与合同正文具有同等的法律效力。
14、投标方提供的所有图纸、技术文件、设备信函等必须使用中文，如果投标方提供的文件中使用另一种文字，则需有中文译本，且在这种情况下，解释以中文为准。如招标方要求，则投标方应提供相应的英文版文件。
15、★投标人应在中标后向招标机构邮寄提供投标产品的样品（具体邮寄要求和地址详见招标商务文件）。样品应包含罩壳本体、连接件、等且应能充分体现投标产品的结构、材质和性能，在寄送样品时应提交相关检测报告。（对于确不能提供样品的，投标方应在投标文件中说明原因，附上样图和有关检测报告，样图应充分体现投标产品的结构、材质和性能。），对于中标人提供的样品，招标方按规定进行保管、封存，并作为履约验收的重要参考依据。供货、安装前投标人需向招标方提供安全可行的安装方案及安装后效果图。
16、技术规格书中有标星号（“★”）的为关键性技术要求，如投标文件不满足招标文件技术规格书中标星号（“★”）的关键性技术要求或标星号（“★”）的关键性技术要求无技术资料支持的投标将被判为否决投标。


[bookmark: _Toc11134][bookmark: _Toc434220405][bookmark: _Toc19523][bookmark: _Toc23371][bookmark: _Toc16543][bookmark: _Toc402455527][bookmark: _Toc20631][bookmark: _Toc22601][bookmark: _Toc15507][bookmark: _Toc16134][bookmark: _Toc12778]项目概述
[bookmark: _Toc21817][bookmark: _Toc402455528][bookmark: _Toc22922][bookmark: _Toc13927][bookmark: _Toc21417][bookmark: _Toc380658934][bookmark: _Toc9129][bookmark: _Toc15601][bookmark: _Toc434220406][bookmark: _Toc5558][bookmark: _Toc2319][bookmark: _Toc3621]项目简介
[bookmark: _Toc371456248][bookmark: _Toc230011860][bookmark: _Toc373829610][bookmark: _Toc402455532][bookmark: _Toc354467716][bookmark: _Toc373845212][bookmark: _Toc24393][bookmark: _Toc327533472][bookmark: _Toc410138978][bookmark: _Toc327774984][bookmark: _Toc378859585][bookmark: _Toc376261636][bookmark: _Toc10682][bookmark: _Toc379121872][bookmark: _Toc379122497][bookmark: _Toc380658937]项目名称：亳州洁能电力有限公司
项目地址：亳州市谯城区十河镇卞铺村（垃圾处理场）
设计规模：二期建设规模1×600t/d垃圾焚烧锅炉＋1台15MW汽轮发电机项目规模及设备配置。汽轮发电机组原厂家为青岛捷能汽轮机厂。
[bookmark: _Toc3637][bookmark: _Toc22893][bookmark: _Toc402455542][bookmark: _Toc22423][bookmark: _Toc7444][bookmark: _Toc6999][bookmark: _Toc6059][bookmark: _Toc434220414][bookmark: _Toc380658958][bookmark: _Toc25023][bookmark: _Toc22713][bookmark: _Toc15650]技术要求
[bookmark: _Toc22301][bookmark: _Toc25268][bookmark: _Toc11321][bookmark: _Toc1002][bookmark: _Toc32063][bookmark: _Toc14882][bookmark: _Toc30950][bookmark: _Toc434220413][bookmark: _Toc6200][bookmark: _Toc7805][bookmark: _Toc402455541][bookmark: _Toc434220416][bookmark: _Toc402455544]设备技术参数
	型号
	单位
	数量

	整体隔音量
	
	供应商自行填写

	化妆板材质规格
	
	供应商自行填写

	骨架材质规格
	
	供应商自行填写

	连接件材质规格
	
	供应商自行填写

	[bookmark: _Toc20709][bookmark: _Toc23535][bookmark: _Toc26247][bookmark: _Toc23772][bookmark: _Toc30501][bookmark: _Toc6455][bookmark: _Toc16067][bookmark: _Toc171][bookmark: _Toc32456]底部结构材质规格
	
	供应商自行填写


结构要求
3.2.1 罩壳板材厚度不低于 2mm ，各连接件、固定方管稳定坚固。
3.2.2 整体尺寸需根据原汽机厂家图纸尺寸，结合现场实际尺寸制定 ，外形美观大方，表面平整光滑，不能有凹凸和变形现象。板与板之间尺寸均匀，各联接处不许有间隙、透光现象。安装拆卸方便快捷，通过隔音、吸声结构和材料设计保证隔音降噪功能。
3.2.3 汽轮机罩壳整体设计自然通风换气模式，从罩壳外部进冷风，经过内部机组换热由顶部排出热空气。 
3.2.4 汽轮机罩壳内部留有一定的巡检通道，正常宽度600mm，根据现场实际情况可以增减。 
3.2.5 汽轮机罩壳留有方便运行巡视及人员检修的门，门均为向外手动开关，且满足开关自如、关闭严密。 
3.2.6 汽轮机罩壳内部空间应设计合理，其构件不能与设备相抵触。 
3.2.7 汽轮机罩壳结构强度能满足起吊及堆放不变形的要求。充分考虑机组大、小修的需要，尽量减少机组大修汽轮机罩壳拆装工作量, 上盖可以自由起吊，墙板可以任意拆卸一块或者两块，而且不影响其 它墙板，也可以拆卸左侧/右侧/前侧/后侧一整排的全部板块，而且不影响其它墙板。
3.2.8 罩壳板材表面漆层涂料应采用抗燃阻燃材质，并应耐高温腐蚀。
3.3一般要求
3.3.1技术文件：设备进场安装前，投标方应向招标方提供安装尺寸图及设备供货清单，并提供相关装置的出厂检验报告、合格证。
[bookmark: _GoBack]3.3.2 安装要求：罩壳供货、安装前投标方需提供罩壳相应图纸、安装方案并向招标方进行施工前报审，施工方案内容需明确标注保护人员、设备运行等安全措施，经投标方技术人员审核批准后方可执行安装施工，如应安装施工造成投标方设备故障停运或损坏，一切损失由投标方承担。
[bookmark: _Toc2999][bookmark: _Toc15503][bookmark: _Toc23685][bookmark: _Toc17464][bookmark: _Toc8227][bookmark: _Toc14835][bookmark: _Toc21321][bookmark: _Toc914][bookmark: _Toc19840][bookmark: _Toc434220424]性能保证和验收试验
[bookmark: _Toc20505][bookmark: _Toc12157][bookmark: _Toc26735][bookmark: _Toc7629]性能验收试验要求及验收标准
(1) 性能检验目的：检验汽机罩壳装置的主要性能是否符合技术规范书的要求。
(2) 性能检验的地点：招标方现场。
(3) 性能验收的时间：检验时间安装试运行168小时通过之后30天内进行，具体时间由招标方与投标方协商确定。投标方应在投标文件中向提供与本合同设备有关的现场性能检验方法、标准和简要验收方法，并由招标方确认。
(4) 性能检验的内容 ：按验收标准进行或双方约定的方法进行。
(5) 进行性能检验的时候, 投标方应派人到现场帮助\指导解决试验暴露的缺陷。
(6) 性能检验的所有费用包括在投标报价中。
(7) 性能检验报告由第三方或相关方编写，招标方、投标方双方参加，共同签章确认结论。如双方对试验的结果有不一致意见，双方协商解决。
(8) 性能验收试验所需的属于投标方供货范围内的测点设置，符合有关规程、规范、标准的规定，并经招标方确认。投标方提供试验所需的技术配合和人员配合。
(9) 进行性能验收试验时，一方接到另一方试验通知而不派人参加试验，则被视为对验收试验结果的同意。
(10) 性能验收。试运行6个月（暂定，具体由招标方、投标方双方商定；若因机组在运不停机等客观情况，试运行时间相应顺延）；运行期满前一个月，招标方、投标方双方共同组织验收。项目验收时以汽机罩壳装置隔音效果、稳定性、外观材质等数据作为最终验收依据。
[bookmark: _Toc31672][bookmark: _Toc30604][bookmark: _Toc31829][bookmark: _Toc8510]供货范围和交货进度
[bookmark: _Toc200026839][bookmark: _Toc200026889][bookmark: _Toc10024][bookmark: _Toc3352][bookmark: _Toc32224835][bookmark: _Toc12174][bookmark: _Toc24143][bookmark: _Toc11733][bookmark: _Toc21950][bookmark: _Toc6024][bookmark: _Toc24547][bookmark: _Toc6527]一般说明
(1) 提供 1 台15MW #2 机组汽轮机罩壳装置及其所有附属设备和附件，并完成现场安装调试。
(2) 投标方根据下列所述提出详细供货清单，但不局限于下列设备和装置。属于系统必需的设备或部件，即使本附件未列出或不足的，投标方应无偿补齐。其中属于进口件的，如招标方不同意，不得用国产件替代。
(3) 投标方详细列出随机备品备件、专用工具清单，并供货。
(4) 投标方向招标方提供进口及外购设备的范围及清单，供招标方审阅。
(5) 投标方提供用以说明其供货范围的相关图纸资料。
(6) 投标方应提供详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。
[bookmark: _Toc200026890][bookmark: _Toc28903][bookmark: _Toc22612][bookmark: _Toc11632][bookmark: _Toc200026840][bookmark: _Toc19174][bookmark: _Toc32224836]供货范围和清单
表1  设备分项表（由投标方补充）
	序号
	设备（部件）名称
	规格型号
	单位
	数量
	产地/制造厂商
	备注

	1
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	



表2  随机备品备件分项表（由投标方补充）
	序号
	备件名称
	规格型号
	单位
	数量
	产地
	备注

	1
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	



表3  专用工具分项表（由投标方补充）
	序号
	名称
	单位
	数量
	产地
	备注

	1
	...
	
	
	
	

	2
	...
	
	
	
	




表4  进口设备（部件）表
	序号
	名称
	数量
	用途
	厂家
	备注

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	



[bookmark: 交货][bookmark: _Toc32074][bookmark: _Toc8046][bookmark: _Toc26802][bookmark: _Toc32224837][bookmark: _Toc17909][bookmark: _Toc454468956]交货进度
★设备供货期：30天。具体时间根据招标方通知。
★现场安装工期：供货期满，接到招标方通知后，投标方在3天内完成进场准备，3天内完成安装。
设备交货进度表
	序号
	设备/部件名称、型号
	交货时间
	备   注

	1. 
	
	
	

	2. 
	
	
	

	3. 
	
	
	

	4. 
	
	
	


[bookmark: _Toc14280][bookmark: _Toc926][bookmark: _Toc8678][bookmark: _Toc5211][bookmark: _Toc19091]

[bookmark: _Toc7959][bookmark: _Toc3004][bookmark: _Toc26914][bookmark: _Toc15243]质量保证
[bookmark: _Toc434220433][bookmark: _Toc6902][bookmark: _Toc24306][bookmark: _Toc6311][bookmark: _Toc32516][bookmark: _Toc11829]6.1投标方必须具有有效的ISO9001系列质量管理体系认证证书。投标方保证所供设备达到合同规定要求，保证所供设备是技术先进、成熟、安全可靠的全新产品，在设计、材料选择和工艺上均无任何缺陷和差错，技术文件及图纸内容正确、完整，能充分满足安装、调试、正常运行和维护的要求，并对1#机组凝汽器强化换热系统装置维修备件的安全性负责。在#2机组汽轮机罩壳安装、投用期间，若由于#2机组汽轮机罩壳的施工、质量等原因造成招标方正常工艺故障或设备损坏，投标方承担相应责任。
6.2★投标方所供设备在经招标方、投标方性能试验验收并达到本技术规格书4.2性能验收试验的相关标准要求，招标方签发验收合格证书。质保期为颁发验收合格证书之日起1年。
6.3投标方为项目设备提供1年期免费质量保证。在免费质保期内，出现部件的磨损及损坏，投标方无条件免费更换部件。
6.4投标方应采取措施确保设备质量。产品交货前，对汽轮机罩壳各部件进行必要的检查与试验，以保证整个设计和制造符合有关规程要求。
6.5必须进行检查和试验的项目，能证明下列各项：（1）所供设备符合有关技术条件和安全规范；（2）安全装置和保护装置安装正确；（3）达到招标方要求的规定值。
6.6投标方负责将检查和试验资料完整并及时地提交给招标方；对重要的检查和试验项目，列出清单由招标方认可后，邀请招标方派代表参加，并在试验前20天通知招标方代表。
6.7如产品质量和性能与标准不符或不满足本技术规范有关要求时，招标方有权拒绝验收，投标方负责修理、更换或赔偿。
6.8投标方将用质量管理计划检查各项目和服务（包括分包商的项目和服务）是否符合合同的要求和规定，质量管理系统符合ISO 9000系列标准的要求。
[bookmark: _Toc392684490][bookmark: _Toc385959613][bookmark: _Toc392417076]

[bookmark: _Toc1737][bookmark: _Toc11522][bookmark: _Toc29470][bookmark: _Toc2442]包装、运输、检验与验收
[bookmark: _Toc2251][bookmark: _Toc10937][bookmark: _Toc430959302][bookmark: _Toc32224832][bookmark: _Toc200026885][bookmark: _Toc200026835][bookmark: _Toc392684491][bookmark: _Toc31318][bookmark: _Toc392417077][bookmark: _Toc27337][bookmark: _Toc27173][bookmark: _Toc434220438][bookmark: _Toc2785][bookmark: _Toc27278][bookmark: _Toc385959614]1.包装和运输
1) 包装材料、尺寸和数量由供货商确定。
2) 要求设备整体供货，备品备件及安装工具另行包装。
3) 包装箱要求防水，每件包装箱内均应有防水的装箱清单。
4) 项目中各设备必须购买运输保险，妥善包装，运往招标方的安装现场，并卸装至指定地点。包装材料、装箱以及固定方法等应达到运输标准，防止运输及库存过程中损坏或受潮现象。设备包装费、运输费、保险费由投标方负责。投标方在投标书中给予详细说明。
5) 投标方换货或补供货物的期限以不影响合同工程建设总进度为前提。如投标方没按期履行其义务，则按本合同正文有关规定办理。
6) 当招标方对投标方提供的“设备”和“材料”有质量疑问时，经双方协商后可进行必要的材质、性能、容量等品质检验。届时双方应相互配合，不应无故拖延。
2包装箱外有一份装箱单，以便于设备、技术资料、备品备件及专用工具等的管理和保管。所有设备附有下列文件：
1）装箱单，其上注明：
· 产品名称、型号、规格和制造厂；
· 装箱数量；
· 附件、备件名称及数量；
· 装箱日期。
2） 原制造厂的产品出厂合格说明书、出厂试验数据、安装使用说明书。
3） 设备到达现场后，供招标方双方按商定的开箱检验办法，对照装箱单逐件清点，进行检查和验收。
4） 投标方扩散联营或外包生产的设备（部件）将写明生产厂家，投标方对厂家质量和交货进度负责。设备到达现场后，仍由投标方会同招标方进行检查和验收。



[bookmark: _Toc9950][bookmark: _Toc16943][bookmark: _Toc23001][bookmark: _Toc22715]技术服务
投标方在技术服务和联络方面应执行以下义务：及时提供与本合同设备有关的工程设计、检验、安装、调试、验收、运行、检修等相应的技术指导、技术配合、设计联络、技术培训等全过程的服务。
[bookmark: _Toc26362][bookmark: _Toc20420][bookmark: _Toc6342][bookmark: _Toc10207]图纸、资料提供
设备进场安装前，投标方应向招标方提供汽轮机罩壳的出厂检验报告、合格证。
[bookmark: _Toc18009][bookmark: _Toc10322][bookmark: _Toc15939][bookmark: _Toc15747]现场技术服务
1）投标方应派合格的现场服务人员负责安装、调试，使所供设备安全、正常投运。
2）投标方应在设备安装前，派具有丰富经验的工程师到现场进行技术服务，并负责解决合同设备在安装、调试、试运行、质保期中发现的制造质量及性能等有关问题。 现场服务包括设备安装期间的现场服务、设备单体调试服务、系统调试服务、全厂整套启动时的调试服务。
3）投标方应提供包括服务人员数的现场服务计划表，如果此人员数不能满足工程需要，投标方应追加人员数，发生的费用包含在投标报价内且应由投标方承担，投标方不再因此额外增加费用。招标方有权提出更换不符合要求的投标方现场服务人员，投标方将根据现场需要，重新选派招标方认可的服务人员。
现场服务计划表（投标方填写）
	序号
	技术服务内容
	计划人数
	计划天数
	派出人员构成
	备注

	
	
	
	
	职称
	人数
	

	1
	技术交底
	
	
	
	
	

	2
	设备清点、工地服务
	
	
	
	
	

	3
	安装
	
	
	
	
	

	4
	调试
	
	
	
	
	


4）投标方免费对招标方运行、检修等相关人员进行现场培训，教会招标方人员如何运行维护以及如何处理运行中出现的紧急问题。投标方提供培训方案供招标方参考，由招标方确定培训计划、内容、时间、人次、方式等。投标方须在培训开始前十天前提供培训计划、培训教材、课程安排及培训人员简历。培训内容包括但不限于：系统工艺及功能说明；紧急措施；日常检修、管理项目；定期检修、维修作业；安全教育；答疑等。该培训应由投标方1～2名工程技术人员负责和执行培训计划。
[bookmark: _Toc32099][bookmark: _Toc25620][bookmark: _Toc14758][bookmark: _Toc32437]现场安装
1）招标方的现场安装工作必须遵守工程现场相关管理规定。
2）招标方协助提供投标方施工所需要使用的脚手架管、跳板、施工电源、水源等，费用由投标方承担。投标方负责自行搭建、拆除汽轮机罩壳的安装工作平台，自行在招标方指定的水电接驳口完成施工所需水电的接、拆事宜。
3）投标方负责#2机汽轮机罩壳的安装。
4）设备安装前，投标方接到招标方通知后，安排合格的工程师48小时内到达现场进行安装。设备安装完成后，由监理组织，施工方、调试单位、投标方、招标方派人参加，按相关施工安装验收规范完成设备安装验收。
5）★供货期及现场安装工期：接到招标方正式通知后，投标方安排供货，设备供货期30天，投标方在供货期满3日内完成进场准备，现场安装完成时间为7天。
6）其它未尽事宜双方协商解决。
[bookmark: _Toc31795][bookmark: _Toc28163][bookmark: _Toc3210][bookmark: _Toc25036]售后服务
投标方自交货日起对设备维护不少于5年，并对设备实行终生技术指导。设备运行期间，如果设备出现故障，投标方应在接到招标方通知后2小时内响应，派出专业人员24小时内到现场解决问题。
在产品质保期内的设备质量问题由投标方无条件修理或更换。
对非投标方责任造成的设备损坏，投标方有优先提供配件和修理的义务。
对招标方选购的与本合同设备有关的配套设备，投标方有提供技术配合的义务，并不由此而发生任何费用。
投标方有长期提供设备易损件和易损件供应商名单的义务。
[bookmark: _Toc20024][bookmark: _Toc15738][bookmark: _Toc1715][bookmark: _Toc16186]设计联络
在招标方认为有必要的情况下，可进一步安排技术讨论和资料交换的具体内容、时间、地点和参加人员。
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