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一、工程内容：
1、设备位置：城发环保能源新安有限公司1×15MW机组锅炉、汽机设备及其系统所附带的安全阀。
2、投标方按照《中华人民共和国特种设备安全法》、《安全阀安全技术监察规程》、《防止电力生产事故的二十五项重点要求》等法律法规的要求，对招标方的锅炉、汽机专业安全阀进行在线校验，校验过程的排放试验，校验完成后的铅封工作等。
3、安全阀位置、型号及数量：详见附件。
二、技术标准和技术措施
2.1引用标准、法律法规及规范
	序号
	名称
	版本
	来源

	1
	TSG ZF001-2006《安全阀安全技术监察规程》
	2006
	国家质检总局

	2
	DL/T959-2005《电站锅炉安全阀应用导则》
	2011
	国家质检总局

	3
	DL/T612-2017《电力行业锅炉压力容器安全监督规程》
	2017
	国家能源局

	4
	GB/T12241-2005《安全阀一般要求》
	2005
	国家标准化管理委员会

	5
	GB/T24001-2016《环境管理体系要求及使用指南》
	2016
	国家标准化管理委员会

	6
	GB/T45001-2020《职业健康安全管理体系要求及使用指南》
	2020
	国家标准化管理委员会

	7
	GB/T19001-2016《质量管理体系要求》
	2016
	国家标准化管理委员会

	8
	《特种设备安全法》
	2014
	全国人大


2.2技术措施
[bookmark: _Hlk135309838]2.2.1采用辅助开启装置进行试验。安全阀起跳力的确定如下：弹簧力=辅助装置的提升力+管道系统自有压力作用在阀瓣上的力，如果为冷态校验，则道系统自有压力作用在阀瓣上的力为0。
2.2.2、整定压力的偏差值参照GB/T12243-2005《弹簧直接载荷式安全阀》所规定的范围。如下表：
2.2.2.1压力容器和压力管道用安全阀的整定压力极限偏差
	整定压力范围PS(MPa)
	允许偏差值

	PS≤0.5
	±0.015 

	PS＞0.5
	±3% PS


2.2.2.2、蒸汽锅炉用安全阀的整定压力极限偏差
	整定压力范围PS(MPa)
	允许偏差值(MPa)

	PS≤0.5
	±0.015 

	0.5＜PS≤2.3
	±3% PS

	2.3＜PS≤7.0 
	±0.07 

	PS＞7.0
	±1% PS


三、技术要求
[bookmark: _Toc31384_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc28395_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc16449_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc446][bookmark: _Toc9066][bookmark: _Toc14059][bookmark: _Toc25868]3.1通用部分
[bookmark: _Toc13385_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc20088_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc32587_WPSOffice_Level2]3.1.1、严格按照适用标准和规范开展工作。
3.1.2、报价人应做好本项目实施过程资料的整理工作，符合采购人归档要求，并及时提供给采购人。
2专用部分
3.2.1每台安全阀必须按照提供的整定值要求进行调校，或者整定压力在DL612-2017《电力行业锅炉压力容器安全监督规程》、DL/T 959-2014《电站锅炉安全阀技术规程》、TSG D0001-2009《压力管道安全技术监察规程工业管道》规定所充许误差范围内，并确保调校后无泄漏。以防止锅炉压力容器、压力管道超压引起人身安全和设备损坏事故，保证机组设备的安全运行。
3.2.2依据安全阀安装，操作、维护说明书及《火电发电厂锅炉机组检修导则》等，对安全阀进行校验，整定压力是额定整定压力的99%-101%，偏差≯1%。 
3.2.3所有安全阀校验首先考虑在线检验。
3.2.4安全阀进行在线校验时，生产系统应处在正常稳定状态下。
3.2.5安全阀进行在线校验时，现场应设置专职或兼职安全员，进行现场安全监督。
3.2.6应加强在线校验系统各项操作参数的监控，并有操作人员在现场紧密配合。
3.2.7当发现有偏离正常操作状态的迹象时，应立即停止校验并及时采取措施，确保装置安全。
四、职责分工
4.1 招标方职责
4.1.1 为投标方提供所需要的部分技术资料，但是不免除投标方自备其它需要的技术资料,负责投标方工作票要求的所有的运行操作及措施。
4.1.2 负责安全阀检修、校验所需的脚手架搭设、保温拆装、提供必要的施工电源，电源接线、线盘等投标方自备。
4.1.3 全面负责本项目工作,协调各单位关系,保证工作的顺利开展。
4.2 投标方职责
4.2.1 根据招标方审核批准的方案及时间进行安全阀检修（仅指部分安全阀检修，以下同）、校验工作。
4.2.2检修、校验时需用的辅助工具由投标方自备，招标方不提供任何的辅助人员和设备。尤其是吊装工具、拆卸工具需要投标方计划、配备。
4.2.3 项目验收合格后一个月内（特殊情况下按投标方的要求的时间提交）提交给招标方完整的、合法的整定报告和安全阀排放试验报告各四份，报告使用胶装，报告后面需要附签字人员的资质。投标方对所出具的报告负责，并对校验合格的安全阀进行挂牌和打铅封。
4.2.4 配合招标方进行安全阀校验工作的验收。
4.2.5按要求向招标方提供工程进度计划和工程用料计划及有关统计报表,施工安全技术措施等。
4.2.6在安全阀校验工作完成后投标方工作人员必须协助招标方人员就安全阀的校验情况建立完整而详细的安全阀校验台帐。
4.2.7 严格审核每台安全阀的整定压力是否符合要求。
4.2.8投标方方案必须有安全阀不能回座、或是回座不能完全密封的应对措施。
4.2.9投标方负责为所有安全阀排放试验出具相关报告，所有报告提供签字后的扫描电子版本。
五、安全阀校验前检查和准备工作：
5.1普通弹簧式安全阀校验前检查和准备工作应包括以下内容：
5.1.1由甲方检修人员指引待校验安全阀位置并现场监护；
5.1.2安全阀安装是否正确；
5.1.3安全阀的资料是否齐全（铭牌、质量证明文件、安装号、校验记录及报告）；
5.1.4安全阀外部调节机构的铅封是否完好；
5.1.5有无影响安全阀正常动作的因素；
5.1.6安全阀有无泄漏；
5.1.7安全阀外表有无腐蚀情况；
5.1.8安全阀排放出口配管应充分固定以防止安全阀卸压时产生振动，卸压应直接无任何障碍影响；安全阀阀体疏水孔已经配管且畅通；
5.1.9安全阀提升装置（扳手）动作有效，并且处于适当位置；
5.1.10安全阀外部相关附件完整无损并且正常；
5.1.11安全阀导向环和喷嘴环锁紧螺钉固定完好；
5.1.12安全阀所在系统上应安装高精度压力表，并和控制室进行比对核实误差情况。
5.1.13控制室与调试现场建立畅通的通讯，确认系统压力已调整至安全阀整定压力的70-85%，且压力无波动或波动保持在规定值的5%Psi之内。系统压力读数可依主控室压力为准，但运行人员应对主控室压力与就地压力进行校核。
5.2背压平衡波纹管式安全阀（导热油系统）采用波纹管结构，用于有毒有害及易燃易爆介质的压力管道及容器作为超压保护装置；导承部位采用不锈钢成形波纹管，既可保证介质零外漏，又可平衡安全阀出口的背压，故在线校验过程中无须修正即可保证整定压力的准确性。其校验前检查和准备工作应包括以下内容：
5.2.1由甲方检修人员指引待校验安全阀位置并现场监护；
5.2.2安全阀安装是否正确；
5.2.3安全阀的资料是否齐全（铭牌、质量证明文件、安装号、校验记录及报告）；
5.2.4安全阀铅封是否完好；
5.2.5有无影响安全阀正常动作的因素；
5.2.6安全阀有无泄漏；
5.2.7安全阀外表有无腐蚀情况；
5.2.8平衡波纹管式安全阀设置的泄出孔应当敞开和清洁；安全阀排放出口配管应充分固定以防止安全阀卸压时产生振动，卸压应直接无任何障碍影响；安全阀阀体疏水孔已经配管且畅通；
5.2.9安全阀外部相关附件完整无损并且正常；
5.2.10安全阀导向环和喷嘴环锁紧螺钉固定完好；
5.2.11安全阀所在系统上应安装高精度压力表，由运行人员和控制室进行比对核实误差情况。
5.2.12控制室与调试现场建立畅通的通讯，确认系统压力已调整至安全阀整定压力的70-85%，且压力无波动或波动保持在规定值的5%Psi之内。系统压力读数可依主控室压力为准，但运行人员应对主控室压力与就地压力进行校核。
5.3带截止阀安全阀校验前检查和准备工作应包括以下内容：
5.3.1由甲方检修人员指引待校验安全阀位置并现场监护；
5.3.2安全阀安装是否正确；
5.3.3安全阀的资料是否齐全（铭牌、质量证明文件、安装号、校验记录及报告）；
5.3.4安全阀铅封是否完好；
5.3.5有无影响安全阀正常动作的因素；
5.3.6安全阀有无泄漏；
5.3.7安全阀外表有无腐蚀情况；
5.3.8安全阀前、后截止阀应保持常开；
5.3.9安全阀排放出口配管应充分固定以防止安全阀卸压时产生振动，卸压应直接无任何障碍影响；安全阀阀体疏水孔已经配管且畅通；
5.3.10安全阀外部相关附件完整无损并且正常；
5.3.11安全阀导向环和喷嘴环锁紧螺钉固定完好；
5.3.12安全阀所在系统上应安装高精度压力表，由运行人员和控制室进行比对核实误差情况。
5.3.13控制室与调试现场建立畅通的通讯，确认系统压力已调整至安全阀整定压力的70-85%，且压力无波动或波动保持在规定值的5%Psi之内。系统压力读数可依主控室压力为准，但运行人员应对主控室压力与就地压力进行校核。
六、在线校验步骤和质量控制要求：
6.1拆除阀帽、提升手柄及阀杆螺母并摆放整齐；
6.2安装机械夹具、阀杆连接头、液压提升装置等，并检查各组件的配合情况；
6.3将油管连接液压提升装置和手动油泵，油管应放置平缓无死弯并远离阀体放置烫伤；
6.4打开主机，甲方检修人员向运行人员询问待校验安全阀系统压力，将阀门铭牌信息将要求整定压力、系统压力及阀门中径输入主机，根据计算结果选择合适量程的传感器安装到液压提升装置上，并将数据线链接力传感器和主机；
6.5开始进行打压整定校验，打压时要注意三边，即边观察、边打压、边监听，观察校验过程中安全阀的状态，观察在线设备的实时受力情况；打压要缓慢，防止打压过快导致安全阀损坏及校验数据的不准确；仔细监听安全阀的连续排放状态，确认安全阀开启；
6.6 连续校验3次，取平均值为校验的开启数据；
6.7对不符合开启压力的安全阀，进行定压螺母的调整；调整后，再进行校验，以达到规定开启压力为止；
6.8所整定的安全阀整定压力的偏差值应在GB/T12243-2005《弹簧直接载荷式安全阀》所规定的范围内；
6.9根据校验结果填写《安全阀校验记录表》，《安全阀校验记录表》校验人员及使用单位代表均应签字；
6.10对不合格如需维修、更换的安全阀要做好详细状态描述记录工作，甲方检修人员应将不合格安全阀及时向运行人员和管理人员汇报；校验方向使用方发出《校验意见通知书》并提出合理性建议；
6.11拆除校验机械夹具、阀杆连接头、液压提升装置、力传感器、油管和数据线并放回防护箱内；
6.12依次回装阀杆螺母、阀帽、提升手柄等；
6.11校验合格的安全阀挂牌铅封；
[bookmark: _Toc481915286]七、安全阀校验质量合格验收要求：
7.1校验结果应在GB/T12243-2005《弹簧直接载荷式安全阀》所规定的误差范围内；
7.2安全阀合格标牌钢印应清晰可认，不得空打漏打；
7.3安全阀铅封线应从下往上编织穿进阀体紧定螺钉、中法兰螺丝孔以及阀帽处小孔；
7.4铅封块应用专用的铅封钳压制，铅封钳应带有公司标志和个人校验代号，压制后表面公司标志和个人校验代号清晰可认；
7.5《安全阀校验记录表》应按照规定填写完整准确，不得涂抹；
[bookmark: _Hlk135586785]7.6校验完毕7日内向使用方出具《安全阀校验报告》正式版一份、副本两份、电子版一份，其中附带校验人员证书复印件。
7.7校验报告和排放试验报告装订成册移交。
7.8做好安全阀检修台帐，移交电子版给招标方。
八、校验档案管理要求
[bookmark: _Hlk135586548]1、《安全阀校验记录表》按照标准模板填写；
2、《安全阀校验委托单》按照TSG ZF001-2006《安全阀安全技术监察规程》推荐的模板填写；
3、《安全阀校验报告》按照TSG ZF001-2006《安全阀安全技术监察规程》推荐的报告模板出具；
4、《作业工艺卡》应及时填写完毕，工程结束后上交使用方；
5、校验结束后《安全阀校验委托单》、《安全阀校验记录表》返回校验单位保存，保存期限为6年。

附件：安全阀清单：
1、 汽机、锅炉、化水设备附带安全阀（41个）；

